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KORBER
SCHLEIFRING

Maquina para retifica de ferramentas diamantadas

EWAMATIC LINE

Fabricante: Ewag AG
Industriestrasse 4
4554 Etziken
Suica

NCM: 8460.24.00




1 Vista superior

1 Etiqueta da maquina
2 Passagem de cabos para o armario elétrico

3 Armario elétrico

4 Centro de gravidade da maquina
5 Porta corrediga da area de usinagem

6 Painel de controle

2 Vista geral

1 Exaustor de névoa de 6leo
2 Armairio elétrico
3 Armario hidraulico e pneumatico
4 Lampada sinalizadora de estado
5 Painel de controle
6 Centro de gravidade da maquina
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3 Descrigao da maquina

A Ewamatic Line € uma maquina de lapidacao de perfis de ferramentas diamantadas
sobre liga de aco para retifica de engrenagens. A precisdo geométrica que a maquina
€ capaz de gerar neste tipo de superficie € inferior a 0,002 mm (erro de forma).

A maquina utiliza ferramentas rotativas diamantadas de liga ceramica. Estas sdo
afixadas a um cabecote inclinavel de -10° a +25°.

Os movimento do mandril desta ferramenta segue interpolagéo circular dos eixos X
(eixo transversal) e Z (eixo de avango) da maquina, com oscilagdo paralela a
interpolagao.

As ferramentas lapidadas nesta maquina atendem as demandas de qualidade de
caixas de transmissdao da industria automotiva, edlica, aeroespacial e de
equipamentos agricolas.

4 Dados técnicos

4.1 Dimensodes e peso

Dimensoes comprimento largura altura
3400 mm 2200 mm 2500 mm
Peso 4500 kg

4.2 Conexoes

poténcia 12 kKVA

tenséo 3x 400 V

frequéncia 50 Hz

pressao de ar comprimido 6 bar

capacidade minima de compressor 20 Nm?/h (ndo comprimido)

Consumo de ar comprimido max. 12 Nm?3h (ndo comprimido)

diametro de conexdo de ar comprimido 11 mm

4.3 Eixos
Eixo Curso Resolugcao Avancgo Sistema de
rapido medigao

Eixo transversal X 360 mm 0,000l mm 10 m/min régua otica

Eixo de avango Z 240 mm 0,0001 mm 10 m/min régua otica

Ajuste de alturaY 240 mm 0,000 mm 10 m/min régua otica

Eixo giratério B +135° 0,0001° 28800 °/min Sistema de
medicao
rotativo
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Eixo C ilimitado 0,0001° 90000°/min Sistema de

Modo parcial medicao

retifica cilindrica absoluto
Endat

Sistema de HSK63

fixagcao de

cabecote da

ferramenta

4.4 Cabecote de retifica

Acionamento cabecote de retifica  Velocidade de rotagao poténcia
Acionamento com velocidade de 200 a 6000 rpm 7,5 kW
rotacao variavel

4.5 Controle

4.5.1 Hardware

PC IPC Boxer S, Intel Pentium M 1.8 GHz,
incl. Monitor TFT 15.1”

Comando CNC NUM Axium Power P2

Comando PLC Integrado no armario elétrico

Entradas e saidas V24, RS-232

4.5.2 Software

Sistema operacional Windows XP Professional
HMI HMI EWAG-CNC
Pacote de software padrao Funcgdes basicas de CNC e PLC
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